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关于 一 一 型等离子弧切割机的几种常见故障

等离子弧切割有色金属
,

已在生产中获

得愈来愈多的应用
。

我听有一台 海电焊机

厂 。了 年生产的
,

年安装使用的设备
,

自投入使用以来
,

经常出现一些故障
,

现将

常出现的故障及修复办法叙述如下 为方便

起见
,

本文中所涉及的元
、

部件符号与该机

说明书电气
、

部件原理图上的相同

自动切割小车控制线路

故障情况 切割前为调试切割速度
,

需

搬动 “ ,详调试
” 开关

,

但有时小车驱

动马达 的定子磁场供电电路 中
,

整 流二

极管 一 被击穿
,

定子线圈也可 能被烧

断
,
小车不能行走

, 同时控制箱电源变压器

一组绕组被短路致使发热冒 烟
,

转子

也可能过热烧坏
。

故障原因 该机配用的小车驱动马达

直流伺 服 电机
,

其定子激磁电源是由

变压器 的 一 点输出供电
,

中间由继电

器 和 的一对触头控制
。

直流电机正常

工作要求是
,

先建立定子磁场
,

后输入电枢

转子 电流
。

此控制线路 触头在正常切

割程序中
,

当引弧按扭 按下时
,

即

已接通
,

磁场已供电
,

然后切 割 按 扭

按下后
,

之 一 点闭合供给转子 电

流
,

小车行走
,

这个程序是合理的
,

使用中

从未发生过 一 被击穿的情况
。

但单 独

调试小车速度时
,

扳动开 关
,
控 制

动作
,

此时该电路设计是由 的两对触头

“同时 ” 供给 定子和转子电流
,

这 就 不

能保证直流电机先建立定子磁场
,

后供给电

枢电流的要求
。

因而在定子回路内感应出较

大脉冲电压使整流管 一 击穿 每次 击

穿 只
。

解决办法

可将原线路中 一 点之间的 和

两对触头短路掉
,

这样控制箱通电 定 子

即已供电
, 以后通断 调速也 无 妨 因定

子电流不超过 毫安
,

消耗功率不大
。

另外
,

激磁整流回路中原设 计 有一

电容 。 ,

其容量为。
。

微法
,

滤波作 用 不

大
,

改换成 微法的电解电容后整流波形大

为平滑
,

电机转动更平稳
。

附加 微法滤波电容时应注 意 从 变

压器引出的交流电压应为 伏
,

经整流滤波

接入定子的电压为 伏
,

符合 电机

的额定电压
。

引弧回路中接触器 主触头经 常烧

坏
,

水冷电阻经常烧断

故障情况 当按下 引弧时
,

在

闭合瞬间打火
,

随即脱开时触头间又产生电

弧而烧坏
,

有时水冷电阻也被烧断
。

测 量引

弧回路电流
,

当引弧不顺利时
,

电流从 安

迅增至 安
,

为此
,

将水冷电阻加长
,

使电

阻值由
。

欧增加到 欧
。

并且把 原 来 型

号 伏 换成 线圈 伏

电压
。

这 样水冷 电阻再未 烧 断 过
,

也使用了较长时期 净切割时数 小时
,比
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原切割时数 小时增加 倍 但后来 的

触头仍然经常打火产生电弧而烧坏
。

其原因

是由于高频漏电所引起
,

该机夹持割炬的卡

环和支撑杆均是黄铜做的
,

支撑杆与调节杆

连接即与小车外壳及地构成电通路
,

虽然卡

环是夹在紧固上下枪 体 割炬 的 绝 缘 套

上
,

但由于高频电压很高
,

击穿能力强
,

很

容易将胶木套击穿
,

造成高频对地短路
。

绝

缘套被高频电流烧糊而击穿
。

这样大部分高

频电流被短路分流到 触 头处
,
导致烧坏

触头
。

解决办法 将原黄铜支撑杆改用绝缘

胶木制做
,

仍 用
,

其 主触头也很

少产生电弧烧损
,

效果良好
。

可可 石石
必必万 、 ,,

调 节杆
绝缘套 上枪体

支撑杆

割炬支撑结构图

【

由电气元件质 问题而造成的故障

高频发生器内阻塞电容 器 引

线断路
,

开启高频
,

割矩中火花微弱似通非

通
,

按 引不起弧
。

此现象与水 冷 电缆

锡焊接头脱落
,

或水冷电阻断时相似
,

后发

现 电容器断路
,

高频藕合不过来
。

小车面板上调速电位器 内部

某处对地短路
。

此隐患造成 调速线路板

中续流二极管
,

保险丝管 和激磁回路

整流管 一 烧坏
。

当此故障发生后检查

了 回路中各元件
,

均未发现短 路 点
。

后

将修好的线路板插入插座通电 时 , 发 现 小

车外壳体漏电
,

拔掉线路板此现 象 消 失
,

经多次检查发现 内部某处对地短路
。

继电器延时充电回路 中二 极

管 隐患
。

其现象是引弧按扭 按 下后

动作而 不吸合
。

检查其电路
,

发现 电

阻 已烧糊
,

断开 用万用 表 欧 挡 测

量
,

其正反向电阻值也相差较大
,

但是当反

向电压加大时管子导通
,

所以在电路中已不

起整流作用
, 因而导致 烧坏

,

也不 能

充电
,

即不能动作
。

继电器供电整流二极 管 一

损坏
,

造成继电器不动作
。

电源变压器箱内
、

硒整流器 片

击穿
,

整流失效
,

故调节电流的 电位 器

上无直流输出
,

造成切割大电流不产生
。

继电器动作
,

但接触片闭合不牢

靠
。

切割电流感应变压器 电阻值

过大
,

导致 不动作
,

造成切割电流不 能

稳定建立
。

电源变压器内主电流整流二极管

击穿
。

其他手把开关
,

卑磁气阀等损坏
故障

。

水压开关失灵

水压开关失灵几乎所有这种型号的切割

设备均有造成割炬枪体烧坏
,

或水冷电阻烧

断等故障
。

因原设备的水压 开 关 是 “压 差

式 ”
,

通水后利用进水和出水 口的压力差
,

使活塞下压
,

弹簧对微动开关失去压力而接

通电路
。

但使用不久
,

活塞动作不灵活
,

电

路即不通
。

现将其改为 “正压式
” ,

即自来

水进入即鼓起活塞
,

顶动微动开关
,

使触点

闭合接通电路
,

断水后活塞靠自重下降
,

微

动开关接点常开
,

切断电路
。

经此改装后使

用效果良好
。
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