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我国爆炸加工技术的发展概况
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摘 要

悠及角韵握处担工理诊
、

友亘丝续暑

我国爆炸加工的试验研究始于 年
。

最初研究爆炸成形工艺 , 从 年起
, 该工

艺逐步用于生产
。

年起研究爆炸焊接 , 年用于生产
。

在爆炸合成金刚石
、

爆炸

硬化
、

爆炸强化和爆炸切割等方面也先后做了一些工作
, 取得了一定成果

。

目前有二十

多个单位正在从事这项工作
。

其中包括中国科学院力学研究所 , 冶金
、

造船
、

化工
、

航

空
、

原子能
、

电力等工业部门所属的有关研究所和工厂 , 以及一些高等院校
。

这些研究

单位装备有闪光 射线照相 , 高速摄影及电测等测试手段
,

还有 口径 毫米的氢气炮 ,

室内爆炸井 , 直径为 米的爆炸洞及大炸药量的爆炸加工场地
。

弃爆炸成形方面
, 主要研究和生产各种压力容器封头 其最大直径约 米

, 厚度达

毫术
, 图 , 见图版 及各种胀形件

、

如小 。毫米
、

厚 毫米的不锈钢 球 伐
, 图

, 见图版 , 成功地应用了拉环成形和惯性模具
。

为了提高小型另件的生产率 , 在

成组爆炸的基础上 , 研制出了爆炸压床
。

为了满足工业生产上的特殊要求
, 曾研制出

吨米卧式火药冲床和 。吨米
、

吨米的立式火药锤
。

中国科学院力学研究所郑哲敏教授

于 年 , 在研究爆炸成形机理基础上提出的爆炸成形模型律是行之有效 的
。

与此 同

时 , 有关单位还开展了爆炸成形后材料的金相
、

疲劳
、

腐蚀及硬化等性能方面的研究工

作 , 取得了成果
。

在爆炸焊接方面
,
先后巳研究了五十多种材料组合

。

其巾生产上常用的有铜及其合

金与钢
,

钦
一

钢 , 钦
一

铜 , 不锈钢
一

钢 , 铜
一

铝 , 铝
一

钢等
。

板材爆炸焊是应用最多的一种
,

这种复合材料广泛用于制做各种管板
、

封头及筒体
。

例如 , 直径 。毫米
、

厚

毫米的钦
一 。钢碟型管板 图 , 见图版

, 船舶工业中管道的膨 胀节法兰及大

型弯管
。

目前生产的最大板面约为 平方米
。

复板厚度通常在 毫米以下 , 有些材料可
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以达到 毫米
。

管材爆炸焊
、

棒材爆炸焊和搭接焊也有广泛应用
。

例如铜
一

钢复合管
, 电

力工业中使用的铝
一

钢及铜
一

铝过渡接头
, 电解槽中采用的金属阳极 , 钦

一

铜过渡接头
,

闪

光埠机的卡头 , 还有三种金属组合的粉钱 不锈钢过渡接头
’

图 , 见图版 等
。

同

时采用了爆炸复合与轧制的联合工艺生产复合材料
, 包括板材

、

管材及棒材
。

管与管板

的爆炸焊已在油脂化工和原子能工业中的热交换器中获得了应用
。

最近 , 还应用娜炸焊

接工艺研制务芬超导体材料和连赎数百股细芯的多芯超导体材料 图
, 见图版

。

为了适应爆炸焊掩发展的需要 , 中国科学院力学研究所和有关高等院校
、

研究所采

用闪光 射线照相
、

高速摄影
、

电测试验等手段 , 并结合焊接界面的观察
, 开展了爆炸

焊接参数及其机理的研究 , 有关工业部门研究所对常用伞属组合的娜炸焊接窗口进行了
大量的试验研究工作

。

在工艺上
, 对研制爆炸复合材料的生产技术

, 尤其是爆炸焊接用

的抉鱼
, 爆炸焊却曝到稀琳划妊迹圣豁蚊江砚沁 夕得工大面权浮炸焊接的经

黔 对内孔爆壳体的吸能块保护法和稀有贵重金属的表面保 护 进 行了深入的研究
, 取

得了成效
。

最近再版的《 爆炸加工 》一书 , 系统地总结了我国二十年来爆炸加工的有关

理论和实践
。

目前 , 爆炸焊接正在引起越来越多的入们的重视 , 因而成为爆炸加工技术发展的重

点 , 予计在近几年内 , 无论在理论水平 , 技术水平和生产水平上都将会有较大的进展
。
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袱合金喷管旋压成型
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图版

图 旋压加工的喷管部件 图 旋裂形貌

图 有鼓包缺陷的旋压件

我国 炸加工技术发展概况

图 爆炸成形大型封头
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我 娜炸加工技术的发展概况 日胜

图 爆炸胀型的大型球伐

卜

月

娜

图 大型爆炸复合碟型管板
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我二炸加工筑术的发展撅况 图版

图
,

三层过渡接头

阅 炸娜接连挂的多芯超导体


