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我国 日用搪瓷行业中的敛坯延伸模具 材料是生产

中的一个难题
。

由于搪瓷敛坯延伸模具的工作条件
,

要求材料应具有较高的整休硬度 左右
,

校好

的韧性
,

能切削加工
,

要求不袒热处理纂态使用
,

而且

要价格低廉
。

因对材料要求较高
,

所以各地 搪瓷尸虽

先后献用过高牌号灰撼铁
、

球墨篡 铁 及 某 些 合全纂

敛
,

但使用效果均不理想
。

为了获得一种原材料价廉
、

生产工艺容易掌握
,

便于瞥及推广的搪瓷行业用的耐磨撼铁
,

立足于我国

的富有无素
,

我侧研制了一种完全不含臻 络及其它贵

重元素的新塑白口纂铁 一硼锰白口筹铁
。

理过 两年

多的工艺贰输及生产考核
,

研制成功用于制造塘 瓷敛

坯延伸模具
,

并取得了较好的 技犬翘济效果
。

一
、

硼
、

锰
、

磷在合金 白 口 铸侠 中的作用

用硼作合金元素的突出优点是
,

加入微量就能发

生作用
,

而且不受蠕件壁厚和成份的限制
。

硼是强烈

促进形成碳化物的元素
,

它将有效地阻碍石墨化
。

在

普通端敛中
,

有 的硼即开始析出含硼碳化物
。

随着硼含量的增加
,

含硼碳化物数量也增加
。

的硼加入灰 口铁中
,

就能获得完全白口的蕴件
。

硼进

入敛的复合碳化物中可使其稳定性大为提高
,

即 使在

高温下视过长时固的退火
,

也不能使这 种 碳 化 物 分

解
。

为降低成本
,

决定采用来 源广
、

价格 便 宜 的工

业硼砂
。

趣多次分析征明
,

硼的吸收 率 可 达 左

右
。

锰的增加会使纂铁基体由铁素体斡变 为珠光体且

使碳化物趋于稳定
。

当锰增至 时
,

潺铁即使在 空

气中冷却也具有形成焉氏体粗撒的倾向
。

基体随着锰

量的增加
,

将变为索氏体
,

再变为焉氏体
,

最后变为

奥氏体
。

加入蠕铁中的锰超过 冤 时可以 增 加 强

度
、

硬度
、

白口深度和耐磨性
,

但降低加工性能
。

在硼诗铁中加入适量的磷
,

不仅促进敛水在凝固

过程中形成均匀分布的含硼复合物
,

改善硼蠕铁加工

性能
,

井且能增加铁水的流动性
,

提高蕴件 寮量
。

粽上所述
,

通过硼
、

锰
、

磷三元素的粽合作 用
,

可以得到一种比较理想的新型抗磨铸铁
。

二
、

硼锰 白 口 铸伙的配制工艺及性能

原材料及配料 晃下表
。
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工业硼砂
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合 含
握脱水

熔炼工艺及投备

首先将工业用硼砂
,

在不绣绷增竭 中 熔 化 脱 水

后
,

倒出冷却
,

敲成小块
。

然 后
,

将上述 各 种 原 材

料
,

一次装入 公斤中频无芯感应熔 化炯 型号为
一 中

,

升温熔化
。

熔化后用碎玻

璃造渣
,

清渣后即 可出炉浇注
。

出炉温度豹为 ,

浇注温度在 一 左右
。

纲面板上用铜带隔离
,

其目的也是为了增加磁盘的吸

力
。

这种磁盘加工制作筒单
,

使用起来方 便
、

安全
。

鱿削加工时产生的铁屠又被吸盘吸 附
,

不会飞摄
,

从

而改善了劳动环境
,

深受操作工人的欢迎
。

融机床主电路包括主朝电机
一 一 ,

和进抬电机
一 一魂,

以及六个磁盘
。

采

用变压器及半导体桥式整流器为磁盘 提 供 伏直流

电源
。

利用电解电容器对磁盘 起续流作用
,

以减小磁

盘断电时在触点简形成的电弧
。

机床工作时
,

要求 任

何一块磁盘在接近铣刀时就要充电
,

而只 有在完全离

开跳刀之后才能断电
。

此外
,

每块磁盘在进入下 料区

域前就应完全退磁
。

为朵靓上述要求
,

使机械运动和

电的控制完全协稠一致
,

采用了由滑环和电刷 控制每

块磁盘的激磁
,

断电
、

退磁的方法
。

滑环共有上下 八

层
,

均固定在迥棘工作台的 园轴上
,

而园轴则与机宋

座固定在一起
,

它佣是不动的
,

电刷则与磁盘一起斡

动
,

并与滑环相接触
,

下面六层滑环昔为满 环
,

靠上

面的二层滑行昔 由均匀分布的三个滑环瓣祖成
。

为安

全起兄
,

在进行铣削加工时
,

迥棘工作 台的进抬电动札

不能单独启动
。

只有主轴电动机启动后
,

进抬电 动机才

能启动
。

本机床投有磁盘电源电压指示表 和各个磁盘

激磁退磁的工作指示灯
,

以便于监砚机床工作 的情况,



化学成份 兑下表
。
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硼锰 白口 铸铁在搪瓷铁坯延伸模具上

的应用

」

。 一

。

、
、 。

峨 粗撤及性能

金相组撒如图所示
,

含硼碳化 物 十 素 氏

体
。

测其硬度为 了。 其它性能均符合要求
。

首先在北京 日用搪瓷一厂及北京 日用搪瓷二厂 的

铁坯延伸模具上进行生产性献 麟
。

翘过一年多的生产

考核表明
,

确锰白口德族具有相当高的整 体硬度及耐

磨性
,

在切削加工性能
、

端造性能
、

冲击勃性等 方面

都能很好地满足搪瓷铁坯生产的需要
。

此外
,

这种耐

磨蔫跌成本较低
、

原 料 易 得
、

工 艺 容 易 掌 握
,

因

此
,

我们韶为在我国用硼锰白口镜铁做搪瓷敛坯延 伸

模具是有前途的
。

鉴于硼锰白口铸铁的优良性能
,

它不仅适 于搪瓷

行业
,

而五在消防器材及其它薄跌制品行业的延伸 模

具等方面都有可能获得应用
。

此外
,

由于硼碳化 物在

高温下较稳定
,

故此种合金白口端铁还可望成为一 种

耐热耐磨筹数而用于生产
。

我们曾用冲天娜熔化过这种白口停铁
,

以及 用调

整含硼量的方法得到各种不同硬度的硼锰白 口端铁
,

均取得良好效果
。
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龚普 通 磨 头 ,。 漏 一 例霎
天津轻工业 机械厂 程武 廖家弊

普通磨头漏油的主要部位是磨头轴向泄漏
,

磨头主轴的轴向密封 桔 构 如 图 所示 所采用

的骨架橡胶油封
,

是一种接触式密封
。

由于有相

对林动和磨擦生热
,

使油封与主轴表面磨揖
,

在

局部温升达到
“ 一 时

,

易 逐 渐 老 化 变

硬
,

加之油臀的焦化
、

棵桔
,

使密封表面破坏
,

磨揖加剧
,

主轴接触表面呈螺旋形
,

旋向剖面呈

锯齿状 如图 局部放大所示
。

实践靛明仅仅更换油封是不行的
,

同时更换

油封与主轴显然是不趣济的
。

我们采用了如图

所示的修复工艺 在更换油封的同时修复磨头主

轴揖伤处
。

将主轴接触部位的捐伤处享出所需修

复的凹槽
‘ 〔兄图

。 〕, 自制两套人顶扣环

圈〔如图 所示〕
。

其材胃为
。

装配时用

胶补充握隙
,

经过 小时后
,

用外圆 磨 床

磨去突出部分
,

修复到原主勒尺寸为止
。

这样修

复未兑漏揖
,

效果显著
。
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