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［摘    要］针对生物质在电厂应用中的诸多问题及困难，提出了一种新型的低煤粉成分生物质混合燃

料，并通过实验研究了其燃烧特性，建立了该燃料的污染物排放模型。结果表明：该燃料

最大燃烧速率发生在反应的前期，其高挥发分和反应速率改善了燃料的燃烧、燃尽及污染

物排放特性，能有效减少 NOx 排放；建立的污染物排放模型可用于预测不同工况下污染物

的排放量。该混合燃料加工形式及实验结果可为煤和生物质混燃在火力发电行业的应用提

供参考和理论依据。 
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Abstract: In view of the problems and difficulties during biomass application in the power plants, a new kind of 

biomass fuel blended with small proportion of pulverized coal was put forward, and experiments were carried out 

to study the fuel’s combustion characteristics. Moreover, the pollutant emission model of the fuel was also 

established. The results show that, the maximum combustion rate of the fuel occurred in early period of the 

combustion phase. The high volatile content and reaction rate of the fuel improved the combustion, burnout and 

pollutant emission characteristics, the NOx emission concentration reduced dramatically. The established pollutant 

emission model can be used to predict the emissions under different combustion conditions. The experimental 

results can provide theoretical basis and reference for co-firing biomass and coals in thermal power units. 
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传统化石燃料如煤、石油、天然气等大量燃烧

被认为是温室气体的主要来源。为了降低温室气体

排放，可持续能源的开发利用得到鼓励和发展。其

中，生物质燃料于 20 世纪 90 年代用于电力行业[1]。

然而，由于生物质具有低密度、难成型和流动性差

等特点，加之其运输、存储困难，所以纯生物质电

厂的运行和管理存在诸多困难[2-3]。因此，除直接燃

用生物质或生物质气外，固体生物质与煤混燃将成

为生物质应用中一种较为廉价和直接的方式[4-5]。 

关于煤和生物质的混烧，国内外学者进行了一

定的理论研究。其中，主要以煤燃烧为主体，通过

掺混低比例的生物质（最高不超过 50%），以辅助

并改善煤的燃烧特性[6]。另外，还有学者对混烧后

灰的烧结、熔融、黏温及荷电特性进行了研究[7-9]。

对此，本文提出了一种新型的低煤粉成分生物质混

合燃料，并对其燃烧特性进行了实验研究。 

1 实验内容 

1.1 混合燃料 

本文采用一种新型的加工设备，将 75%木屑、

20%烟煤和 5%黏合剂（黏土和植物油的混合物）混

合后，在环境温度下通过 85~102 MPa 的压力压制

成平均直径为 25 mm、长为 30 mm 的混合燃料颗

粒。该混合燃料颗粒中木屑的平均粒径为 3~5 mm，
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收到基水分为 10%；煤粉粒径为 125 m，收到基水

分为 7%。原料及成型混合燃料颗粒如图 1 所示，

表 1 为其工业及元素分析。 

 

 

图 1 原材料及混合燃料 

Fig.1 The raw material and the blended fuels 

表 1 混合燃料工业分析及元素分析 

Table 1  Proximate and ultimate analysis results of  

                   the fuel                w/% 

工业分析  元素分析 

War Mad Aad Vad FCad  Had Nad Cad Sad Oad 

6.58 1.89 10.59 70.14 17.38  5.10 0.59 45.70 0.17 35.96 

注：干燥基高位定容发热量 Qad,gross,v =19 030 kJ/kg；应用标准为《煤的工业分析法》

（GB/T 212—2001）和《煤的发热量测定方法》（GB/T 213—2003）；分析仪器为

自动氧量热仪（PARR1281）。 

1.2 实验系统及方法 

混合燃料燃烧特性及动力学分析采用美国 TA

公司生产的热综合分析仪，工作气氛为空气，流量

为 100 mL/min，升温速率分别选取 20、40、60、

80 ℃/min，最终温度为 1 000 ℃。 

混合燃料燃烧污染物排放特性采用小型流化

床实验台，如图 2 所示。实验台包括流量控制装置、

温控加热系统、反应器及烟气取样分析系统。 

 

1—氧气罐；2—氮气罐；3、4—减压阀；5、6—流量计；7—控温装置；

8—热电偶；9—电加热炉；10—石英管；11—床料；12—石英烧结板；

13—烟气分析仪；14—管道。 

图 2 小型流化床实验台示意 

Fig.2 Schematic diagram of the small scale fluidized bed 

reactor system test bench 

实验设定给料速率为 0.18 g/min，反应气采用

氧气与氮气的混合气体，通气量为 4 L/min。本文对

反应温度分别为 750、850、950、1 050 ℃，含氧

量 R(O2)（体积分数）分别为 6%、9%、12%、15%

工况下，燃料燃烧效率及污染物排放特性进行了研

究。相应工况下对应气体在装置内的停留时间分别

为 0.456、0.493、0.537、0.589 s。 

2 实验结果及分析 

2.1 热重分析 

采用热综合分析仪得到试样的 TG 曲线，并通

过对 TG 曲线的失重数据及时间进行微分处理得到

微分热重 DTG 曲线，即为试样失重率随时间的变

化，实验得到不同升温速率下混合燃料 TG和 DTG

曲线如图 3所示。
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图 3 不同升温速率下混合燃料燃烧 TG、DTG 曲线 

Fig.3 The TG and DTG curves of the blended fuel at different heating rates

由图 3a)和图 3b)中 DTG 曲线可见：反应开始

阶段，DTG曲线存在 1个小峰值，这一过程主要是

燃料中水分和其他吸附气体的析出造成样品的微

量失重，此过程通常被称为干燥阶段，常用于测量

样品的含水率；水分析出后继续加热，DTG曲线存

在 2 个较大的峰值，即存在 2 个不同的燃烧阶段。

第 1个峰值主要是由于燃料中挥发分的析出造成燃

料的迅速失重，第 2 个峰值主要是燃料中煤焦燃烧

导致燃料的迅速失重，第 1 个峰值远大于第 2个峰

值。这是由于生物质具有多孔性和碳结构无序性等

特点，故其挥发分比煤易于析出，低温下挥发分就

开始析出并释放集中。可见，混合燃料中挥发分较

高，燃料最大燃烧速率发生在反应的前期。 

由图 3c)和图 3d)可知：当升温速率增至

60 ℃/min 和 80 ℃/min 时，由于升温速率快且

最终温度不变，故升温时间显著缩短；燃料失重速

率依然存在 2 个峰值，第 1 个峰值主要是燃料中水

分及其他吸附气体的析出，第 2 个峰值主要是挥发

分的析出；由于升温速率过快，燃料中煤焦还来不

及反应，导致最终反应不完全，剩余燃料质量大于

60%。可见，升温速率过快不利于煤焦反应。 

另外，由不同升温速率下的 DTG 曲线可以看

出，增加升温速率会使燃料中水分的析出速率增

大，挥发分的析出温度降低，最大速率对应一个最

佳的升温速率值，即 40 ℃/min。 

为得到燃料燃烧特性，以升温速率为

40 ℃/min 的热重分析结果为基础，计算得到燃

料燃烧的主要特性参数见表 2。表 2 中：挥发分初

始析出温度为 Ta，对应时间为 ta；挥发分最大释放

速率峰值为 v

max(d /d )G t ，对应的温度和时间为 v

maxT 、
v

maxt ；煤焦最大燃烧速率峰值 c

maxd /dG t（ ） ，对应的温

度和时间为 c

maxT 、 c

maxt ；燃料燃尽温度及时间为 Te、

te；同时定义挥发分初始析出温度和时间即为燃料

的着火温度和时间 Tz、tz。 

表 2 燃料燃烧主要特性参数 

Table 2  The main combustion characteristic parameters of the fuel 

Ta、Tz/℃ Ta、Tz/min 
v

max(d /d )G t / 

(%·min-1) 

v

maxT /℃ 
v

maxt /min 
c

maxd /dG t（ ） / 

(%·min-1) 

c

maxT /℃ 
c

maxt /min Te/℃ te/min 

251.2 6.22 –38.60 338.9 8.26 –19.62 410.8 9.91 546.8 13.57 

2.2 差热分析 

图 4给出了不同升温速率下混合燃料的差热曲

线。由图 4a)和图 b)可见：曲线上 A 点为燃料开始

燃烧的分界点，B 点表示燃烧过程中放热峰的最大

值；在燃料的加热初期，由于水分的蒸发吸热，使 
 

曲线存在一个上升阶段；曲线上存在一个明显的拐

点 A 和一个较大的放热峰 B，说明燃料中虽然含有

较高的挥发分，但挥发分的发热量低，因此燃烧前

期不能形成独立的放热峰[7]，放热峰值集中在燃烧

的后期即煤焦燃烧阶段。
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图 4 不同升温速率下混合燃料差热曲线 

Fig.4 The DSC curves of the fuel at different heating rates

由图 4c)和图 4d)可见，当升温速率过快时，由

于煤焦来不及反应，所以燃料的差热曲线只反映了

水分蒸发吸热导致曲线的上升段和挥发分析出反

应的放热峰。 

对比不同升温速率下混合燃料的差热曲线可

以看出，升温速率为 40 ℃/min 时燃料差热曲线的

放热峰值最大，燃料燃烧最完全。因此，最佳升温

速率为 40 ℃/min，这与前面得到的结果一致。 

2.3 燃烧动力学分析 

活化能及频率因子均能决定燃料的燃烧特性。

基于升温速率为 40 ℃/min 的 TG 曲线对燃料的燃

烧动力学进行近似分析[10-11]，设反应级数为 1
[12]，

对混合燃料燃烧过程中的质量变化率等式进行变

换整理，最终得到如下形式[10-11]： 

y a bx                  (1) 

式中，
2

ln(1 )
ln[ ]

a
y

T


  ， ln[ ]

AR
a

E
 ， E

b
R

  ，

1
x

T
 ，T为反应温度。 

在升温速率为 40 ℃/min 的 TG 曲线上取一系

列点，根据每一点的热参数可以求出对应的 y、x

值，按线性回归分析法即可作一条直线，该直线的

斜率为 b，截距为 a，同时可求出反应活化能 E 和

频率因子 A。得到混合燃料线性回归分析曲线和燃

烧动力学参数分别如图 5、表 3 所示。

           

图 5 混合燃料线性回归分析曲线 

Fig.5 Linear regression analysis graph for the blended fuel 
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表 3 混合燃料燃烧动力学参数 

Table 3  The combustion kinetic parameters of the fuel 

温度区间/℃ 
参数计算结果 

a b 相关系数 r 频率因子 A/min-1 活化能 E/(K·mol-1) 

250~380 –8.215 2 –1 378.27 0.961 35 14.91 11.46 

380~550 –8.934 1 –1 171.53 0.982 52 6.18 9.74 

2.4 污染物排放特性 

2.4.1 CO 排放特性 

通过烟气分析仪对燃烧器出口烟气进行取样

分析，测得不同工况下烟气中 CO 体积分数如图 6

和图 7 所示。 

 

图 6 不同含氧量下燃烧器出口 CO 体积分数 

Fig.6 The CO concentration at the reactor outlet with 

different oxygen concentrations 

 

图 7 不同反应温度下燃烧器出口 CO 体积分数 

Fig.7 The CO concentration at the reactor outlet at 

different reaction temperatures 

由图 6 可见，温度不变而增加燃烧器入口含氧

量时，燃烧器出口 CO 体积分数降低，说明增加含

氧量有利于提高 CO的燃烧效率，降低 CO 的排放。 

由图 7 可见，保持燃烧器入口含氧量不变而提

高反应温度时，CO体积分数随温度的升高而增加。

这主要是由于随着温度的升高，燃料在燃烧器内的

停留时间缩短，从而不利于其燃尽。 

综上，为提高该混合燃料的燃烧效率，建议：

1）增加含氧量，并保证燃料与氧气充分接触混合；

2）改造燃烧设备结构，保证燃料及 CO在炉内的停

留时间（可将燃烧炉设计成瘦高形）；3）采用新

型、特殊结构的燃烧炉（分层燃烧式链条炉、炉排

炉等）[13-14]。 

为进一步研究燃烧条件对 CO 排放特性的影

响，根据实验结果建立了不同实验工况下 CO 的排

放模型： 

5

6 2

2 2

5 2 -4 3

2

2 2

2 2

(CO) 5.057 10 1 580 1.136

               10 (O ) 1.601  2 632 (O )

               2.898 10 (O ) 5.419 10

               1.363 (O ) 636.4 (O )

T

R T TR

R T

T R TR

      

  

   



  (2) 

式中(CO)为 CO体积分数。 

图 8为按照式(2)计算得到不同工况下 CO的排

放体积分数与实验测量值的对比。由图 8 可见，计

算值与实验值之间具有良好的一致性，因此上述模

型可用于该燃料在不同条件下燃烧 CO 排放体积分

数的计算及预测。 

 

图 8 CO 体积分数计算值与实验测量值对比 

Fig.8 The calculated and measured CO volume fractions 

2.4.2 NOx排放特性 

NOx生成机理可分为热力型、快速型和燃料

型[15-16]。炉内煤粉燃烧所生成的 NOx以燃料型 NOx

为主，占 NOx总生成量的 60%~80%；热力型 NOx

占 NOx总生成量的 20%；快速型 NOx生成量很小。

本文实验温度为 750~1 050 ℃，热力型 NOx生成量

很小，故 NOx主要为燃料型 NOx。 
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定义燃烧过程中 NOx转化率 CR为最终生成的

NO 质量浓度与燃料全部转化为 NO 的质量浓度之

比。实验得到不同工况下燃料 NOx转化率如图 9

所示。 

 

图 9 不同工况下燃料 NOx转化率 

Fig.9 The conversion rate of NOx in the fuel under different 

working conditions 

由图 9可见，混合燃料的NOx转化率总体很低。

这主要是因为：1）不完全燃烧反应生成 CO 的还原

性气氛，降低了燃烧器出口 NOx 的含量；2）生物

质燃料氮以 NHn形式大量释放，将 NOx直接还原为

N2,导致 NOx排放量减少
[17]；3）生物质析出的挥发

分中,含有大量的还原剂,同时由于生物质秸秆是

纤维结构,在挥发分析出后留有大量空隙,促进了

生成的 NOx 与焦炭发生还原反应；4）燃烧过

程中产生的 CxHx再燃还原 NOx，降低了 NOx的

排放[18]。 

由图 9 还可看出：反应温度在 950 ℃以内，

NOx 转换率随含氧量的增加而增加，这和燃料型

NOx 生成机理及影响因素一致；反应温度高于

950 ℃，NOx转换率随含氧量的增加先增加后降低；

NOx转化率随温度的升高呈先降低再升高的趋势。 

根据实验结果建立了 NOx 在不同工况下的排

放模型： 

R 2

-5 2 2

2 2

-8 3 -6 2

2

2 3

2 2

12.47 0.040 8 1.384 (O ) 4.364

        10 0.013 32 (O ) 53.13 (O )

        1.579 10 6.714 10 (O )

        0.13 (O ) 493.4 (O )

C T R

T TR R

T T R

TR R

    

  

   



(3) 

式中 CR为 NOx转化率。 

图 10 为按照式(3)计算得到的不同工况下 NOx

转化率与实验测量值对比。由图 10可见，计算值与

实验值之间具有良好的一致性，上述模型可用于该

燃料测量不同燃烧条件下 NOx 转化率的计算及

预测。 

 

图 10 NOx转化率的计算值与实验测量值比较 

Fig.10 The calculated and measured conversion rate of NOx 

in the fuel 

3 结  论 

1）通过在生物质中添加低成分煤粉和少量黏

合剂制成一种新型混合燃料，该混合燃料弥补了纯

生物质燃烧固有的缺点，便于生物质电厂的运行及

管理。 

2）该混合燃料中挥发分较高，使其最大燃烧速

率发生在反应前期，故改善了其燃烧及燃尽特性。 

3）该混合燃料燃烧，反应温度在 950 ℃以内，

NOx转化率随含氧量的增加而增加，反应温度高于

950 ℃，NOx转化率随含氧量的增加先增加后降低；

其燃烧产生的 NOx总量较小，在 NOx污染物的排放

上具有较大的优势。 

4）实际燃烧过程中，建议通过增加含氧量并

强化混合、保证燃烧时间和温度以及采用新型燃烧

炉技术（如分层燃烧式链条炉、炉排炉等）等方式

来提高燃料燃烧效率。 

［参 考 文 献］ 

［1］ HEINIMÖ  J, JUNGINGER H M. Production and trading 

of biomass for energy: an overview of the global 

status[J]. Biomass and Bioenergy, 2009, 33: 1310-1320. 

［2］ KHAN N S. Handling characteristics of coal/biomass 

mixes: measurements and establishing benchmarks[D]. 

University of Greenwich, 2008: 39. 

［3］ ZULFIQAR M, MOGHTADER B, WALL T F. Flow 

properties of biomass and coal blends[J]. Fuel Processing 

Technology. 2006, 87: 281-288. 

［4］ AL-MANSOUR F, ZUWALA J. An evaluation of 

biomass co-firing in Europe[J]. Biomass and Bioenergy, 

2010, 34: 620-629. 

［5］ BERNDES G, HANSSON J, EGESKOG A, et al. 

Strategies for 2nd generation biofuels in EU-co-firing to 

stimulate feedstock supply development and process 

integration to improve energy efficiency and economic 

competitiveness[J]. Biomass & Bioenergy, 2010, 34(2): 

227-236. 

［6］ 程树仁, 刘亮. 生物质和煤混合燃烧实验研究[J]. 电

站系统工程, 2009, 25(4): 9-12. 



第 12期 高佳佳 等 新型低煤份生物质混合燃料燃烧特性实验 67  

http://www.rlfd.com.cn 

CHENG Shuren, LIU Liang. Experimental research on 

co-combustion of biomass and coal[J]. Power System 

Engineering, 2009, 25(4): 9-12. 

［7］ 吕建燚, 邓小川, 陆义海, 等. 煤与生物质混烧灰荷电

特性研究[J]. 燃料化学学报, 2016, 44(4): 401-407. 

LV Jianyi, DENG Xiaochuan, LU Yihai, et al. Charge 

performance for co-combustion ash of biomass and 

coal[J]. Journal of Fuel Chemistry and Technology, 2016, 

44(4): 401-407. 

［8］ 刘涛, 陈雪莉, 李德侠, 等. 生物质与煤混合灰的熔融

及黏温特性[J]. 化工学报, 2012, 63(4): 1217-1225. 

LIU Tao, CHEN Xueli, LI Dexia, et al. Blending ash 

fusion and viscosity-temperature characteristics of bio- 

mass and coal[J]. CIESC Journal, 2012, 63(4): 1217-1225. 

［9］ 景妮洁, 祝红梅, 李和平. 不同灰化温度下生物质混

煤灰的烧结特性研究[J]. 燃料化学学报, 2017, 45(3): 

289-294.  

JING Nijie, ZHU Hongmei, LI Heping. Effect of 

different ashing temperatures on the sintering 

characteristics of ash from combustion of coal and 

biomass blends[J]. Journal of Fuel Chemistry and 

Technology, 2017, 45(3): 289-294. 

［10］ 黄海珍, 陈海波, 苏俊林, 等. 煤与生物质混合燃烧特

性及动力学分析[J]. 节能技术, 2007, 25(1): 26-30. 

HUANG Haizhen, CHEN Haibo, SU Junlin, et al. 

Combustion characteristics and kinetic analysis of coal- 

biomass blends[J]. Energy Conservation Technology, 

2007, 25(1): 26-30. 

［11］ 张建良, 林祥海, 孔德文, 等. 生物质焦与煤混合燃烧

特性及动力学分析 [J]. 北京科技大学学报 , 2012, 

34(3): 348-354. 

ZHANG Jianliang, LIN Xianghai, KONG Dewen, et al. 

Combustion characteristics and kinetic analysis of 

biomass char and coal blends[J]. Journal of University of 

Science and Technology Beijing, 2012, 34(3): 348-354. 

［12］ 聂其红, 孙绍增, 李争起, 等. 褐煤混煤燃烧特性的热

重分析法研究[J]. 燃烧科学与技术, 2001, 7(1): 72-76. 

NIE Qihong, SUN Shaozeng, LI Zhengqi, et al. 

Thermogravimetric analysis on the combustion 

characteristics of brown coal blends[J]. Journal of 

Combustion Science and Technology, 2001, 7(1): 72-76. 

［13］ 张燕. 我国垃圾焚烧现状及焚烧炉型的技术比较[J]. 

中国资源综合利用, 2015(1): 33-35. 

ZHANG Yan. Development Status of garbage incineration 

in China and incinerator technology comparison[J]. China 

Resources Comprehensive Utilization, 2015(1): 33-35. 

［14］ 刘圣勇, 王炯, 张品, 等. 生物质成型燃料链条炉主要

设计参数的试验确定[J]. 节能, 2015, 34(12): 46-48. 

LIU Shengyong, WANG Jiong, ZHANG Pin, et al. Main 

design parameters determination of chain furnace firing 

biomass through tests[J]. Energy Conservation, 2015, 

34(12): 46-48. 

［15］ 特纳斯. 燃烧学导论: 概念及应用[M]. 姚强, 李水清, 

等译. 2版. 北京: 清华大学出版社, 2009: 58. 

TURNS S R. An introduction to combustion-concepts 

and application[M]. YAO Qiang, LI Shuiqing, et al, 

translated. 2nd ed. Beijing: Tsinghua University 

Publishing House, 2009: 58(in Chinese). 

［16］ 刘勇, 吴国忠. NOx 的生成机理[J]. 油气田地面工程, 

2007, 26(4): 32-34. 

LIU Yong, WU Guozhong. Generation mechanism for 

NOx[J]. Oil-Gas Field Surface Engineering, 2007, 26(4): 

32-34. 

［17］ 陈祎, 罗永浩. 生物质与煤共燃污染物的研究[J]. 锅

炉技术, 2007, 38(2): 40-43. 

CHEN Wei, LUO Yonghao. Research on co-firing 

contamination of biomass and coal[J]. Boiler 

Technology, 2007, 38(2): 40-43. 

［18］ AND P D, LECOMTE F. Experiments and kinetic modeling 

study of NO-reburning by gases from biomass pyrolysis in a 

JSR[J]. Energy & Fuels, 2003, 17(3): 365-366. 

（责任编辑  杨嘉蕾） 

 

（上接第 43 页）

［8］ 高志远, 姚建国, 郭昆亚, 等. 智能电网对智慧城市的

支撑作用研究[J]. 电力系统保护与控制, 2015, 43(11): 

148-153.  

GAO Zhiyuan, YAO Jianguo, GUO Kunya, et al. Study 

on the supporting role of smart grid to the construction of 

smart city[J]. Power System Protection and Control, 

2015, 43(11): 148-153.  

［9］ 石旭东. 基于 Android 平台的 NFC 技术的研究与实现

[J]. 软件, 2013, 34(1): 64-68.  

SHI Xudong. Study and implementation of NFC 

technology based on Android mobile OS[J]. Software, 

2013, 34(1): 64-68.  

［10］ 马捷, 鄂金龙. 用 NFC 技术快速建立蓝牙安全连接问

题研究[J]. 计算机应用与软件, 2013, 30(3): 207-212.  

MA Jie, E Jinlong. Research on fast establishing bluetooth 

secure connection with NFC technology[J]. Computer 

Applications and Software, 2013, 30(3): 207-212.  

［11］ 刘蕾, 刘厚泉. 基于工作流的B/S模式OA系统设计与

实现[J]. 微计算机信息, 2008, 24(2/3): 233-235.  

LIU Lei, LIU Houquan. Design and implementation of 

OA system based on workflow and B/S mode[J]. 

Microcomputer Information, 2008, 24(2/3): 233-235.  

［12］ 谭富. 安卓 5.0系统一键Root[J]. 计算机与网络, 2016, 

42(9): 33.  

TAN Fu. Android5.0 system one key root[J]. Computer 

& Network, 2016, 42(9): 33.  

［13］ 刘聪睿, 刘振宇, 杜军, 等. 基于 Openfire 推送服务的

消息防丢失机制[J]. 西安工程大学学报, 2017, 31(2): 

221-224.  

LIU Congrui, LIU Zhenyu, DU Jun, et al. Research on 

messaging loss prevention mechanism based on Openfire 

push service[J]. Journal of Xi'an Polytechnic University, 

2017, 31(2): 221-224.  

［14］ 蒋晓健, 郑力, 梁宇澜, 等. 基于 SQLSERVER的面向

对象数据库的构建 [J]. 计算机工程与应用 , 2004, 

40(4): 178-181.  

JIANG Xiaojian, ZHENG Li, LIANG Yulan, et al. Create 

object oriental database based on SQLSERVER[J]. 

Computer Engineering and Applications, 2004, 40(4): 

178-181.  

［15］ 林培杰, 朱安南, 程树英. Android数据库 SQLite 性能

优化[J]. 计算机系统应用, 2014, 23(4): 193-196.  

LIN Peijie, ZHU Annan, CHENG Shuying. Performance 

optimization of android database SQLite [J]. Computer 

Systems & Applications, 2014, 23(4): 193-196.  

（责任编辑  杜亚勤） 


